


Beim In Mould Impregnation Verfahren
wird die Prozesskette weiter verkdirzt,
mit dem Ziel, die Wirtschaftlichkeit zu
steigern. Neben Umform- und Urformvor
gangen wird auch die Imprégnierung der
Endlosfasern in das SpritzgieRwerkzeug
verlagert. Da die Viskositat der Thermo-
plaste stark temperaturabhéangig ist und
bei konventioneller Prozessfiihrung zum
Impréagnieren der Fasern zu hoch ist,
werden die Kohlenstofffasern bei diesem
Verfahren als Heizleiter verwendet.

MafRgeschneiderte Bauteile in gro3seri-

entauglichen Zykluszeiten
Wirtschaftliche Vorteile durch hohe
Fertigungstiefe

Integration zusétzlicher Funktionalitéaten

(z.B.: Optik, Haptik, Elektronik)

Unterstltzung bei Werkstoffauswahl
und Konstruktion

Fertigung von Mustern und Prototypen
Charakterisierung der mechanischen
Eigenschaften bei statischer und dyna-
mischer Belastung

In Mould Impregnation: Drapieren, Impragnieren und Funktionalisieren von C-Faser-Geweben oder -Gelegen in der SpritzgieR3-
maschine. Entwicklungsstand: Grundlagenentwicklung
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Vorteile beim werkstof ichen Recycling

E-Mail: kunststoffe@nmfgmbh.de

Beim FIT-Hybrid-Demonstrator (basierend auf einer Rucksitzlehne fiir den Audi Q5) wurden 2 Hohlkdrperelemente in ein komplexes Bauteil integriert. Die Fertigung des kompletten Bauteils
erfolgte in einem Verarbeitungsschritt. Das FIT-Hybrid-Verfahren wurde auf dem Wiirzburger Automobilgipfel 2010 mit dem NoAE-Innovationspreis fiir ,Ef ziente und exible Produktion” ausge-
zeichnet. Im Marz 2011 erhielt der Demonstrator in der Sparte ,Applications/Automotive” den JEC Innovation Award.
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