Info und Anmeldung

Die im November stattfindenden Workshops werden als
Hybridveranstaltungen durchgefihrt. Den Interessenten
steht es frei, die Vortragsreihen live vor Ort oder virtuell
zu verfolgen. Die maximale Teilnehmeranzahl der Pra-
senzveranstaltung richtet sich nach den gesetzlichen Vor-
schriften sowie der aktuellen Pandemielage , sodass eine
sichere Teilnahme gewahrleistet wird. Bei notwendigen
organisatorischen Anpassungen werden alle Workshop-
teilnehmer unmittelbar informiert.

ONLINE-ANMELDUNG

Zur Anmeldung verwenden Sie bitte
folgendene Links oder den QR-Code:

www.Ift.fau.de sowie
www.nmfgmbh.de

Wir bitten um Ihre Anmeldung bis spétestens Freitag,
den 28. Oktober 2022

TAGUNGSGEBUHR

Zur verbindlichen Anmeldung ist der Betrag fiir die virtuel-
le Teilnahme vorab zu entrichten. Im Falle einer Prasenz-
teilnahme wird der ausstehende Restbetrag nach der je-
weiligen Veranstaltung in Rechnung gestellt.

120 € zzgl. MwSt.
250 € zzgl. MwSt.

Einzelbuchung - Virtuell
Einzelbuchung - Prasenzform

Kombi-Paket - Virtuell
Kombi-Paket - Prasenzform

200 € zzgl. MwSt.
400 € zzgl. MwSt.

Das Kombi-Paket beinhaltet die Teilnahme am Workshop
Warmblechumformung sowie die Teilnahme am
Workshop Digitalisierung e
Workshop Digitalisierung \
am 16. November 2022

Weitere Informationen und Anmeldung unter:
www.lft.fau.de sowie www.nmfgmbh.de
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Einladung

Aufgrund der steigenden Energiepreise und zunehmend
verschérften und Bedarf nach individueller Mobilitét steht
die Automobilindustrie vor der Herausforderung, innovative
Leichtbaustrategien konsequent umzusetzen. Die Press-
hartetechnologie hat sich dabei als ressourceneffizientes
Verfahren zur Verarbeitung von Werkstoffen hoch- und
héchstfester Festigkeitsklassen etabliert. Die stetig steigen-
de Nachfrage nach pressgeharteten Bauteilen stellt die Au-
tomobil- und Zulieferindustrie aufgrund von zunehmend ver-
kirzten Produktentstehungszyklen sowie komplexeren Bau-
teilgeometrien vor technologischen und wirtschaftlichen He-
rausforderungen.

Vor diesem Hintergrund bietet der 17. Erlanger Workshop
Warmblechumformung am 15. November 2022 eine in-
teraktive Plattform fur Industrie und Forschung an. Im einta-
gigen Workshop werden aktuelle Herausforderung der
Warmblechumformung, wie die Analyse und Weiterentwick-
lung von Beschichtungs- und Halbzeugsystemen, Optimie-
rung der Werkzeug- und Systemtechnik sowie die Verbes-
serung der numerischen Prozessvorhersage thematisiert,
um gleichzeitig bestehende industrielle sowie universitare
Losungsansatze zu diskutieren.

Lehrstuhl fir Fertigungstechnologie

Universitat Erlangen-Nirnberg

Prof. Dr.-Ing. habil. Marion Merklein

Prof. Dr.-Ing. habil. Dipl.-Inf. Hinnerk
Hagenah

H

-

Programm

09:00 - 09:10 BegriiBung

Verarbeitungseigenschaften beschichteter Warmumform-
stahle hochster Festigkeit unter Berticksichtigung der Wi-
derstandsfahigkeit gegen Wasserstoffversprédung
thyssenkrupp Steel Europe AG

Hydrogen Barrier Efficiency in Usibor® 2000 AS and its
consequences on Delayed Fracture Resistance
ArcelorMittal Commercial Germany GmbH

Eigenschaften von 34MnB5 mit dlinner Zinkbeschichtung als
Verzunderungsschutz
voestalpine voestalpine Stahl GmbH

10:25 - 11:00 Pause und Ausstellerprédsentation

Feinschneidbarkeit von martensitischem Mangan-Bor-Stahl —
eine Perspektive fiir das Pressharten?

WZL, RWTH Aachen University

Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnologie IPT

Sensorized Gas Springs for the Industry 4.0
AzolGas Group

Innovative Markierungslésung fiir pressgehartete Automotive-
Bauteile
Senodis Technologies GmbH

12:15 - 13:45 Pause und Ausstellerprésentation

ML4P — Maschinelles Lernen fur die Produktion auf Basis von
hybriden Prozessmodellen fiir die Warmumformung
Fraunhofer-Institut fur Werkzeugmaschinen und Umform-
technik IWU

»

Programm

Gekoppelte Simulation des resistiven Schnellerwarmens
flr Fertigungsprozesse mit integrierter Warmebehandlung
am Beispiel der Titanlegierung Ti-6Al-4V

DYNAmore GmbH

Aktuelle und zukiinftige Verwendung warm umgeformter
Bauteile im Karosseriebau bei der BMW Group
BMW Group

Presshartewerkzeuge im Lauf der Zeit — geschmiedet,
gegossen, gedruckt
Doerrenberg Edelstahl GmbH

15:25 - 15:55 Pause und Ausstellerprésentation

Effiziente Prozessauslegung und Validierung finaler
Produkteigenschaften von Hohlprofilen der Rohkarosse
hergestellt durch die ACCRA®-Technologie

LINDE + WIEMANN SE & Co. KG

AutoForm Engineering GmbH

Lokale Eigenschaftsgradierung pressgeharteter Bauteile
durch partielle Austenitisierung
Mercedes-Benz AG

Entwicklung von Ansatzen zur Erweiterung der Prozess-
grenzen in industrienahen Laborversuchen anhand einer
Streifenzuganlage

LFT, Friedrich-Alexander-Universitét Erlangen-Nurnberg

17:10 - 17:20 Verabschiedung

ANSPRECHPARTNER UND KONTAKT

17. Erlanger Workshop Warmblechumformung
Franz He, M.Sc.

Tel.: +49 9131 85-27174

Fax: +49 9131 85-27141

E-Mail: franz.he@fau.de
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