Erweitertes Postprocessing fiir die GieBsimulation

WARUM ERWEITERTES
POSTPROCESSING?

Bessere Verwertung von Simulations-
ergebnissen

Gussteile kénnen durch rechnergestltzte
Entwicklungsmethoden in deutlich kirze-
rer Zeit ausgelegt werden. Eine optimale
Auslegung der Form vermeidet kostspie-
lige Forméanderungen und Nacharbeit.
GieBsimulation reduziert somit Entwick-
lungszeit und -kosten und erhdht die
Wettbewerbsfahigkeit.

Der Erfolg einer Simulation hangt von

der Ubertragbarkeit der Berechnungs-
ergebnisse in den Gussprozess ab. Vor
allem bei komplexen Vorgéngen wie der
Formflllung erfordert die Interpretation
der Simulationsergebnisse viel Erfahrung
und Zeit. Um Ergebnisse der GieBsimula-
tion direkter fur den Formenbau und die
Auslegung von GieBprozesses nutzbar zu
machen, entwickelt die Neue Materialien
Furth GmbH Postprozessoren. Speziell fur
die Beurteilung der Formfullung wurde das
Produkt FlowViz entwickelt.

WIE FUNKTIONIERT FlowViz ?
Berechnung der FlieBwege

Kommerzielle GieBsimulationsplattformen
berechnen und stellen die Formfullung auf

Experiment
- Partial filling -

Secundary
flow

Simulation
- Mould filling -

'u

I 100
80

i .
40

Velocity
in mm/s

Flow length
inmm

600
l 500
l 400
300
200

I » ! .100

Auswertung einer Formfiillberechnung am Beispiel eines Automatikgetriebegehauses: Flllmuster (links) und FlieBl&angenverteilung
(rechts) (Mit freundlicher Genehmigung der Georg Fischer GmbH, Miinchen und der ZF Friedrichshafen AG, Friedrichshafen)

der Basis des Euler‘schen Ansatzes dar,
d.h. der Vorgang wird durch stationare
Vektorfelder beschrieben, welche die reale
Materialbewegung nur indirekt wiederge-
ben. FlowViz ermittelt aus den Ergebnis-
sen der GieBsimulation die tats&chlichen
FlieBwege und fasst diese Informationen
in einem Bild zusammen. Dem GieBer
stehen damit Verteilungen von

e FlieBlange,
e FlieBzeit und das
e Flllmuster des Bauteiles

zur Bewertung der Formfullung zur Verfu-
gung.

Flow path determination Flow length determination
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- Filling pattern -
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WELCHE AUSSAGEN KANN MAN FUR
DAS GUSSTEIL ABLEITEN?

Quantifizierung der Formfiillung

Die Formflllung von Bauteilen soll még-
lichst homogen und mit kurzen FlieBwe-
gen erfolgen, um Fehler schon bei der FUl-
lung zu vermeiden. DarUber hinaus hat die
Erfahrung gezeigt, dass Materialbereiche
in welchen eine starke Mischung unter-
schiedlicher FlieBlangen bzw. FlieBzeiten
zu beobachten ist, bevorzugt Gussfehler
wie z.B. eingespulte Gase oder Kaltfluss
aufweisen.

CT-Investigation
- Validation -

Entrapped "
. air ¢
(reduced dwell pressure)

340 450

Flow length in mm

Auswertung und Vergleich einer Berechnung mit experimentellen Beobachtungen am Beispiel einer Stufenplatte. Anhand des Fillmusters und der FlieBlangenverteilung lassen sich Bereiche

identifizieren, in denen Gussfehler auftreten.
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Auswertung mit FlowViz : Anschnittsgestaltung auf der Basis von Fillmuster und FlieBlangenverteilung am Beispiel eines Lenkhilfpumpenhalters (Mit freundlicher Genehmigung der BMW AG,

Munchen)

Das Fullmuster gibt Aufschluss Uber die
Geschwindigkeit und die Richtung des
Metalls in der Gussform. Kritische Stellen
hoher (VerschleiB!) oder niedriger Ge-
schwindigkeit (Staufullung) kénnen sofort
identifiziert werden.

Diese Kriterien geben dem Anwender

bei der Auslegung von Gussformen die
Méoglichkeit verschiedene Entwiirfe quan-
titativ miteinander zu vergleichen und zu
klassifizieren. Dabei kann er eine Entschei-
dung auf der Basis statischer Bilder treffen
und ist nicht an Videosequenzen, die den
Fullvorgang darstellen, gebunden.

WIE WIRD GIESSSIMULATION IN DER
ENTWICKLUNG EINGESETZT?

Modellierung begleitet Innovation

Die Neue Materialien Furth GmbH befasst
sich mit dem innovativen Einsatz der
Simulationstechnik in der GieBereitech-
nologie. Aktuell werden Untersuchungen
zu folgenden Themenstellungen durchge-
flhrt:

e Entwicklung von Kriterien zur quantita-
tiven Beurteilung von Gussfehlern und
Ableitung von Vermeidungsstrategien

e Energetische Auslegung von Formen
und Reduzierung von Kreislaufmaterial

e Erhdhung der Standzeit von Formen
und Vermeidung von Formverschlei3

e Beschreibung der Rheologie thixotroper
Metallschmelzen und Modellierung des
MagnesiumspritzgieBens

e Automatische Optimierung von GieB3-
formen und Herstellungsprozessen
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WAS KONNEN WIR FUR SIE TUN?
Sie konstruieren - wir rechnen!

Die Neue Materialien Furth GmbH fuhrt
GieBsimulationen zur Prozess— und
Bauteiloptimierung durch und bietet hierzu
umfangreiche Dienstleistungen an.

Das Serviceangebot beinhaltet:

e Beratung und Information Uber die M6g-
lichkeiten und Anwendung von Model-
lierungsmethoden

e Durchfuhrung von Formfullungs-, Erstar-
rungs- und Zyklenberechnung fur alle
Herstellungsverfahren

e Berechnung von Eigenspannungen und
Deformationen in Gussteilen

e Virtuelle Erprobung und Beurteilung der
gieBtechnischen Gestaltung von Bautei-
len und Formen

e Entwicklung von Berechnungsmodellen
und Simulationsroutinen

e Spezielle Untersuchungen im Kunden-
auftrag

Die Ausstattung der Neue Materialien

Furth GmbH umfasst alle notwendigen

Werkzeuge (Berechnungssysteme, Daten-

banken, CAD), die fortlaufend aktualisiert

und durch die Entwicklung spezieller

Software-Tools erweitert werden.
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